ANWENDUNG ENGINEERING
A BETTER WORLD

Effiziente Separieranlagen bilden die Grundlage fur

den erfolgreichen Einsatz von Betonitsuspensionen im
Tunnel- und Spezialtiefbau. Aufgabe der Separiertechnik
ist es, die Spulung von den festen Bestandteilen wie
Kies, Sand, Lehm und Ton zu trennen und die gereinigte
Spulung dem Forderkreislauf wieder zuzufuhren.

Durch eine optimale Separier- und Entwasserungstech-
nik werden Entsorgungskosten minimiert und die Wirt-
schaftlichkeit erhoht.

Prozessschritt 1

Die Spulung wird Uber den Gemischaufgabekasten auf
das Unterdeck der Doppeldecksiebmaschine geleitet,
wo im ersten Schritt eine Grobabscheidung stattfindet.
GrolRere Partikel werden zum Abwurf der Siebmaschine
und damit aus dem Kreislauf geférdert. Kleinere Partikel
werden zusammen mit der Spulung in einer Unterlauf-
wanne aufgefangen.

Prozessschritt 2

Die erste Pumpenstufe (angeschlossen an die Unter-
laufwanne) leitet die Spulung in die erste Zyklonstufe.
Hier erfolgt eine Trennung in Unterlauf und Oberlauf.
Wahrend der Unterlauf auf das Oberdeck der Siebma-
schine geleitet und entwassert wird, wird der Oberlauf
in eine separate zweite Kammer der Unterlaufwanne
gefuhrt.

Prozessschritt 3

Die zweite Pumpenstufe (angeschlossen an die zweite
Unterlaufwanne) leitet die Spulung in die zweite Zyklon-
stufe. Hier erfolgt eine Feintrennung in Unterlauf und
Oberlauf. Wahrend der Unterlauf auch auf das Ober-
deck der Siebmaschine geleitet und entwassert wird,
wird der Oberlauf in eine separate dritte Kammer der
Unterlaufwanne gefuhrt. Aus dieser Kammer lauft die
gereinigte Spulung in das darunterliegende Fahrbecken.
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Abgestimmt auf Ihre Anforderungen

SEPARIERANLAGE TECHNISCHE DATEN
MAB 150 C-100

Diese kompakte und gleichzeitig leistungsstarke Separieranlage T
wurde entwickelt, um die Bentonitsuspensionen moglichst )

vollstandig zu recyclen, lange im Kreislauf zu verwenden und ‘ W/ . @
dadurch Entsorgungskosten und die Kosten fur Spulungszusatze N4l T
zu reduzieren. Beide Zyklonstufen sind mit MAB Zyklonen -:Eg !!
ausgestattet, welche hervoragende Trennschnitte garantieren. d BE. P : 1
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Das Anlagendesign gewahrleistet, dass bei jedem Umlauf 100%
der Spulung nacheinander in beiden Zyklonstufen aufbereitet
werden.

Einsatzbereiche: MaRe/Gewicht

Microtunnelvortriebe, Schlitzwandbau, Brunnenbau "
Transportlange

Lange

Transporthohe mm 3.200

Kapazitat

Max. Durchflussmenge m3/h
Max. Dichte t/m3
Trennschnitt pm
Installierte Leistung  (400V/50HZ)
Pumpe 1 kW 22

Siebmaschine 2x 4,3 kW kW 8,6

Gesamt (z.B. Klimagerat optional) kW 60,6

Hydrozyklon Mehrkammersystem 1225 1l Hybride
AT 56 SK Doppeldeck Maschine

* Werte wurden unter Laborbedingungen getestet und kénnen je
nach Anwendungsfall abweichen. (KorngréRenverteilung, Dichte
und Viskositat der Aufgabe haben einen gro3en Einfluss.)
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