ANWENDUNG ENGINEERING
A BETTER WORLD

Effiziente Separieranlagen bilden die Grundlage fur

den erfolgreichen Einsatz von Betonitsuspensionen im
Tunnel- und Spezialtiefbau. Aufgabe der Separiertech-
nik ist es, die Spulung von den festen Bestandteilen wie
Kies, Sand, Lehm und Ton zu trennen und die gereinigte
Spulung dem Forderkreislauf wieder zuzufuhren.

Durch eine optimale Separier- und Entwasserungstech-
nik werden Entsorgungskosten minimiert und die
Wirtschaftlichkeit erhoht.

Prozessschritt 1

Die Spulung wird Uber den Gemischaufgabekasten auf
das Klassiersiebdeck aufgegeben, wo im ersten Prozess-
schritt die Trennung der Grobpartikel stattfindet. Die
Grobpartikel werden zu Abwurf und damit aus dem
Kreislauf gefordert. Partikel, die kleiner als der Trenn-
schnitt des Klassiersiebdecks sind, werden gemeinsam
mit der Spulung in der Unterlaufkammer aufgefangen.

Prozessschritt 2

Die Zyklonpumpe fordert die Spulung von der Unter-
laufwanne zur Zyklonstufe. Hier erfolgt die Trennung in
Ober- und Unterlauf. Die im Zyklon getrennten Feinpar-
tikel werden Uber den Unterlauf auf das Entwasse-
rungssiebdeck aufgegeben und entwéssert. Der Uber-
lauf wird in eine weitere Kammer geleitet und wird von
hier als aufbereitete Spulung weiterverwendet.
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Abgestimmt auf Ilhre Anforderungen

SEPARIERANLAGE TECHNISCHE DATEN IM UBERBLICK
MUNGO |

Als unsere kompakteste Separieranlage stellt der MUNGO

die perfekte Kombination aus leisstungsstarker Separation 2

und baustellengerechtem Design dar. Bewahrte einstufige T
Separationstechnik bestehend aus Siebmaschine und

Hydrozyklonen gewahrleistet optimalen Trennschnitt bei C
Aufgabemengen bis zu 100 m3/h.
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Einsatzbereiche: anee e
Microtunnelvortriebe, Schlitzwandbau

MaRe/Gewicht

Transportlange mm 6.058
Hydrozyklon 1425 Einzeldeck- Transporthéhe mm  2.591
PC250-N Siebmaschine

SPEZIFIKATION

Kapazitat

Max. Durchflussmenge m3/h 100

Mehrkammersystem

Max. Dichte t/m3 1,3

Trennschnitt pm  25%*

Installierte Leistung (400V/50HZ)
Pumpe 1 kw 18,5

Sonstiges kW N/A

erforderliche Anschlussleistung kVA 74

* Werte wurden unter Laborbedingungen getestet und kénnen je
nach Anwendungsfall abweichen. (KorngréRenverteilung, Dichte
und Viskositat der Aufgabe haben einen groRen Einfluss.)
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